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TECHNISCHES MERKBLATT ELEKTROPOLIEREN

Richtlinien fir das Elektropolieren von Bauteilen

WERKSTOFF

Die genaue Werkstoffbezeichnung muss auf allen
Anfragen, Auftrdgen und Lieferscheinen enthalten
sein. Dies ist wichtig, um eine Fehlbehandlung der
Werksticke auszuschlieen. Bei Baugruppen und
Werkstoffkombinationen sind alle vorhanden Werk-
stoffe aufzufuhren.

OBERFLACHENRAUHIGKEIT

Definierte Abtragraten mussen durch Versuche ermit-
telt werden. Durchschnittliche Abtragraten liegen zwi-
schen 10 — 40um. Um nach dem Elektropolieren eine
definierte Rauhigkeit (Rg, Rz) zu erreichen, muss der
Vorschliff entsprechend ausgefuhrt werden. Hierbei
sollte der Vorschliff mdglichst trocken und ohne Fett
oder Wachs durchgefiihrt werden. Bei Fragen beraten
wir Sie hierbei gerne. Eine Rauhigkeitsmessung am
Rohteil ermittelt die Oberflachenrauhigkeit vom End-
schliff. Darunterliegende Fehlstellen wie z.B. Poren in
den Schweil’ndhten, Lunker, Fremdeinschlisse oder
ein mangelnder Schliffaufbau kdnnen erst nach dem
Elektropolieren hervortreten.

REINIGUNG VOR DER ANLIEFERUNG

Die Bauteile missen bei Anlieferung fettfrei und von
weiteren Verunreinigungen gereinigt sein. So sind
z.B. Klebeband-, Polierwachs- oder Beschriftungs-
ruckstande durch geeignete Reinigungsmittel im Vor-
feld zu entfernen. Eine Reinigung wird auf Wunsch
durch die Fa. elpotech gegen Mehrpreis durchge-
fuhrt.

KONTAKTE

Durch die hohen Stromdichten, die beim Elektropo-
lieren bendtigt werden, sind richtig dimensionierte
Kontaktstellen vorzusehen. Diese Kontaktflachen
werden nicht elektropoliert. So sind bei grof3flachigen
Bauteilen z.B. abtrennbare AnschlulRflachen vorteil-
haft. Auf Flachen, an denen das beim Elektropolieren
entstehende Gas nicht frei nach oben entweichen
kann (z.B. Hohlraume, Kanten, Ecken, Béden), sind
Schatten meist nicht zu vermeiden. Dies stellt daher
keinen Grund zur Reklamation dar.

HOHLRAUME

Hohlraume (z.B. an Behaltern, Gefalten, Gelandern
oder Profilteilen) miissen mit ausreichend Spuloff-
nungen versehen sein, um Elektrolytriickstande nach
dem Elektropolieren vollstandig entfernen zu kdnnen.
Bei Nichtbeachtung wird keine Haftung fur Folge-
schaden Gbernommen.

SPALTE, POREN

Weisen Bauteile Spalte (z.B. heftgeschweil’t, gebor-
delt oder vernietet) auf oder liegen Poren und Lunker
vor, ist es moglich, dass das Elektrolyt trotz Spulen
nicht vollstandig entfernt wird. Dieses kann dann
nachtraglich austreten, wobei wir hierfur fur daraus
resultierende Schaden oder optische Beeintrachti-
gungen keine Gewahr tbernehmen kénnen.

EINSCHLUSSE

Nichtmetallische Einschliisse, Schlackereste, Schleif-
einschlisse etc. werden teilweise beim Elektropolie-
ren nicht entfernt bzw. kdnnen durch den Materialab-
trag beim Elektropolieren erst hervortreten. Fur diese
Beeintrachtigungen kann keine Gewahr tbernommen
werden.

AUSLIEFERUNG

Die Bauteile sind umgehend bei Anlieferung oder bei
Abholung durch den Fahrer auf Beschadigungen an
der Oberflache zu kontrollieren. Ebenso ist die Ver-
packung zu prufen. Spatere Reklamationen tber Be-
schadigungen an der Oberflache kénnen nicht aner-
kannt werden.

ALLGEMEINES

Dieses Merkblatt ist Bestandteil jedes Dienst-
leistungsauftrags. Es gelten aullerdem unsere
Allgemeinen Geschafts- und Lieferbedingungen.
Diese konnen auf unserer Homepage unter
www.elpotech.de/AGB heruntergeladen werden
Werden Hinweise dieses Merkblatts nicht beachtet,
kénnen mogliche Reklamationen nicht anerkannt
werden.

Es gelten unsere allgemeinen Geschaftsbedingungen, die Sie auf unserer Internetseite www.elpotech.de unter dem Punkt AGB finden.
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